Charakterystyka:

Zalecane stosowanie:

Dostepnosc¢:

DANE FIZYKOCHEMICZNE:

Kolory / Nr koloru:
Potysk powtoki:

Czesci state:
Wydajnos¢ teoretyczna:
Temperatura zaptonu:
Gestosc:

Sucha na dotyk:

Sucha do szlifowania:
Petne utwardzenie:

V.0.C.:

SPOSOB APLIKACJI:
Proporcje mieszania sktadnikow:

Metoda naktadania:
Rozcienczalnik (max obj.):
Przydatno$¢ mieszaniny do
stosowania:

Czyszczenie narzedzi:
Grubos$¢ warstwy (WFT):
Grubos¢ powtoki (DFT):

Czas do natozenia nastgpnej warstwy:

Pazdziernik 1997 / 55551

HEMPEL’S POLY BEST 55551

UTWARDZACZ 95370

HEMPEL'S POLY BEST 5555 jest o wysokim potysku, dwusktadnikowg emalig
poliuretanowa, szczegdlnie odpowiednig do aplikacji pedzlem. Ma doskonaty potysk i
retencje koloru. Odporna na wode, $cieranie i atmosfere morska.

Jako powioka nawierzchniowa na powierzchnie powyzej linii wodnej, wykonane z
widkna szklanego, aluminium, stali, zelbetu, sklejki i inne wzmocnione drewniane
powierzchnie.

Wymaga potwierdzenia.

biaty / 10000"
wysoki potysk

czarny / 19990
wysoki potysk

56% 51%

16,0 m*dm? - 35um 14,6 m*/dm? - 35um
35°C 35°C

1,3 kg/dm® 1,1 kg/dm®

6 — 8 godzin w 20°C 6 — 8 godzin w 20°C

12 —16 godzin w 10°C
okoto 24 godziny w 20°C
okoto 48 godzin w 10°C

12 — 16 godzin w 10°C
okoto 24 godziny w 10°C
okoto 48 godzin w 10°C

7 dniw 20°C 7dni w 20°C
14 dni w 10°C 14 dni w 10°C
434 g/dm?® 476 g/dm®

" Inne kolory zgodnie z listg asortymentowa.

State fizyczne mogq rézni¢ sie w zakresie normalnych odchytek produkcyjnych. Dalsze wyjasnienia
znajdujg sie w “Objasnieniach” w Katalogu Hempla.

BAZA: HEMPEL'S POLY BEST 55559 : UTWARDZACZ 95370
2 : 1 objetosciowo
pedzel / packa
0871 (10%)

natrysk bezpowietrzny
0851 (40%)
6 godzin (20°C) — 12 godzin (10°C)

(patrz UWAGI ponizej)

HEMPEL’S THINNER 0871
75um
35um
min: 16 godzin (20°C) — 36 godzin (10°C)

max: 5 dni (ZOOC) —10 dni (10°C) (patrz UWAGI ponizej)
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2. HEMPEL’S POLY BEST 55551

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA
POPRZEDNIA:

UWAGI:
Temperatury pracy:

Uwaga:

Warunki BHP:

Pazdziernik 1997 / 55551

Stosowaé, gdy nakladanie i utwardzanie przebiega w temperaturach powyzej 5°C. Powierzchnia
musi byé czysta i sucha o temperaturze wyzszej od temperatury punktu rosy, aby uniknac
kondensacji, przy czym najlepsze rezultaty uzyskuje sie w zakresie temperatur 15 - 20°C. Wysoka
wilgotno$¢é wzgledna lub kondensacja w ciggu pierwszych 24 godzin po aplikaciji (2000) moze
wptynaé ujemnie na formowanie si¢ powtoki. Zawarto$¢ wilgoci w drewnie nie powinna przekroczy¢
16%. W przestrzeniach zamknietych zapewni¢ odpowiednig wentylacje podczas naktadania i
wysychania powiok.

HEMPEL'S LIGHT PRIMER 4555 lub zgodnie ze specyfikacja.

W suchym $rodowisku:
Okresowo, maksimum: 120°C.
Warto$¢ graniczna, maksimum: 140°C.

W temperaturach pracy powyzej 100°C mozna sie spodziewac lekkiego przebarwienia. W zaleznosci
od przeznaczenia mozna specyfikowa¢ inne grubosci powlok niz podano. Stosowany zakres
grubosci powtoki wynosi 30 - 40um.

llos¢ rozcienczenia odnosi sie do warunkow aplikacji: metody temperatury, wentylacji i powierzchni.
Przy natrysku powietrznym doda¢ THINNER 0851 az do uzyskania lepkosci 17 — 20 s / DIN 4 (okoto
35%). Stosowa¢ najmniejsze dysze i najnizsze mozliwe cisnienie powietrza. Najlepszy efekt
zewnetrzny uzyskuje sie poczatkowo natryskujac niewielka ilo$¢ farby a nastepnie naktadajac peinej
grubosci warstwe.

Maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy odnosi si¢ do zewnegtrznych powierzchni
eksponowanych w okresowym zanurzeniu, narazonych na spryskiwanie, kondensacje lub Scieranie
podczas czasu uzytkowania systemu malarskiego. Dla innych warunkéw maksymalny czas do
przemalowania nie jest limitowany adhezjg. Jezeli przekroczony zostanie maksymalny czas do
natozenia kolejnej warstwy, konieczne jest szorstkowanie powierzchni celem zapewnienia
przyczepnosci miedzywarstwowej. Catkowicie czysta powierzchnia jest obowigzkowa celem
zapewnienia przyczepnosci miedzwarstwowej, szczegélnie w przypadku diugiego czasu do
przemalowania. Odttusci¢ powierzchnie stosujac detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢ wodg
stodkg pod wysokim cisnieniem.

Przed przemalowaniem ocena wtasciwego przygotowania powierzchni powinna by¢ przeprowadzona
z zastosowaniem odpowiedniego testu.

W przypadku przemalowania inng farbg , maksymalny czas do jej natozenia bedzie w zaleznosci od
jej rodzaju wynosit 1 — 3 dni w 20°C + 2 — 6 dni w 10°C.

UTWARDZACZ 95370 jest wrazliwy na wilgo¢. Przechowywa¢ w suchym miejscu i do momentu
uzycia utrzymywac¢ szczelnie zamkniete puszki. Puszki z utwardzaczem otwiera¢ ostroznie, z uwagi
na panujgce wewnatrz nadcisnienie. Nawet najmniejsze $lady wody w wymieszanej farbie spowodujg
skrécenie czasu przydatnosci do stosowania i w rezultacie wady w powtoce. Jezeli tylko czes¢
UTWARDZACZA bedzie uzyta, nie zdejmowac wieka, ale zrobi¢ dwie dziury w dnie puszki. Po
uzyciu, dziury szczelnie zaklei¢ taSma. Puszki powinny by¢ otwierane z ostroznoscia, z uwagi na
ryzyko panujacego nadci$nienia, szczegodlnie w puszce zawierajacej utwardzacz. Nie zdejmowac
wiek z puszek zawierajacych wymieszana farbe.

Informacje zawarte w Karcie Katalogowej sga przeznaczone do uzytku handlowego.

Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy
przestrzega¢. Stosowac sie do zalecen zawartych w Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej
Substancji Chemicznej oraz przestrzegaé polskich przepiséw bezpieczenstwa. Generalng zasada
jest unikanie kontaktu ciektej farby ze skérg i oczami. Podczas naktadania farby w pomieszczeniach
zamknietych lub w miejscach zastoju powietrza nalezy zapewni¢ wymuszong wentylacje. Nawet po
zapewnieniu wentylacji podczas natryskiwania farby zaleca sie ochrone drég oddechowych, skory i
oczu. Zachowa¢ szczegdlng ostrozno$¢ w zakresie ochrony przeciwpozarowej i zagrozenia
wybuchem.
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